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Abstract of DE1 0060879 

The spinning funnel comprises a displacement body with a section in the spinning solution, around 
which the spun fibers (17) are led. An Independent claim is included for the method of spinning fibers, 
using the equipment described. Preferred features: The bath is annular in cross section, being 
bounded internally by the body. It is completely surrounded by an outer ring. Funnel and ring can be 
moved relatively, along the spinning direction (S). Fibers enter through a greater area than that through 
which they leave. The nozzle-shaped lower region discharges into the fiber exit area. The cross section 
of the annular bath, tapers downwardly, whilst the body projects up, above the spinning solution 
surface. Solution flows through the bath in the spinning direction, during production. A bluff annular 
body guides the solution flow out of the bath, part of it below the fiber outlet opening. It has a nozzle 
section tapered along the spinning direction. The bluff body inlet is constructed as a nozzle section. It 
alternatively has a diffuser section, widening in the flow direction. Further variants of the bluff body, and 
details of the interception channel following the bath are provided. An associated kit assembly and 
plant are also claimed. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(3) Spinntrichtervorrichtung 

@ Die Erfindung betrifft eine Spinntrichtervorrichtung 
(50) fur eine Spinnanlage (1) zur Hersteilung von Spinnfa- 
den (17) aus einer Spinnlosung, wobei die Spinntrichter- 
vorrichtung zumindest bereichsweise mit einer Spinn- 
badlosung, durch welche die Spinnfaden in einer Spinn- 
richtung (S) geleitet sind, gefutlt ist. Derartige Spinntrich- 
tervorrichtungen werden zur Hersteilung von Spinnfaden 
aus einer Spinnlosung aus Wasser, Cellulose und N-me- 
thylmorphoJin-N-Oxid verwendet, Der Nachteil der her- 
kommlichen Spinntrichtervorrichtungen liegt in einer re- 
lativ geringen Spinnsicherheit. ErfindungsgemaS kann 
die Spinnsicherheit erhoht werden, wenn die Spinntrich- 
tervorrichtung einen zumindest abschnittsweise in der 
Spinnbadldsung angeordneten Verdrangungskorper (66) 
aufweist, urn den herum die Spinnfaden (17) geleitet sind. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Spinntrichtervorrich- 
tung fUr eine SpinnanLage zur Herstellung von Spinnfaden 
aus einer Spinnlosung, wobei die Spinntrichtervorrichtung 5 
zumindest bereichsweise mit einer Spinnbadlosung, durch 
welche die Spinnfaden entlang einer Spinnrichtung geleitet 
sind, gefullt ist. 

[0002] Eine derartige Spinntrichtervorrichtung wird bei 
Spinnanlagen verwendet, mit denen Spinnfaden aus einer 10 
Spinnmasse, beispielsweise einer Spinnlosung aus Wasser, 
Cellulose und einem tertiaren Aminoxid wie N-methylmor- 
pholin-N-Oxid (NMMO), hergestellt werden. Zur Herstel- 
lung der Spinnfaden wird die Spinnlosung durch eine Spinn- 
duse geleitet, die ublicherweise mit einer Vielzahl von 15 
Spinndffnungen versehen ist. Durch die Spinnoffnungen 
wird die Spinnlosung zu Spinnfaden extrudiert und dann 
durch eine Spinntrichtervorrichtung geleitet, die mit einer 
Spinnbad- bzw. Fallbadlosung gefullt ist. Als Losung fur 
das Spinnbad kann Wasser oder eine verdunnte wassrige L6- 20 
sung des zur Losung der Cellulose eingesetzten Aminoxids 
verwendet werden. Unter der Spinnrichtung wird im folgen- 
den die lokale Bewegungsrichtung der Spinnfaden oder, bei 
einem Spinnfadenbundel, die mittlere lokale Bewegungs- 
richtung der Spinnfaden des Biindels verstanden. 25 
[0003] Eine gattungsgemaBe Spinntrichtervorrichtung ist 
beispielsweise aus der EP0 879 906 A2 bekannt. In dieser 
Druckschrift ist ein Spinntrichter gezeigt, der von einem 
Fallbad durchstromt ist. In dem Fallbad ist eine von der Fall- 
badlosung umstromte Spinndiisc angeordnet, durch welche 30 
die Spinnfaden direkt in das Fallbad extrudiert werden. 
[0004] Bei der Vorrichtung der EP 0 832 995 A2 wird 
eine Spinnmasse durch eine Spinnduse mit hoher Loch- 
dichte zu einer Vielzahl von Spinnfaden extrudiert und in 
eine Fallbadflussigkeit eingebracht. In der Fallbadflussigkeit 35 
werden die Spinnfaden gebundelt und mittels eines Urnlenk- 
organs umgeienkt. 

[0005] In der WO 96/20300 ist die Vorrichtung der 
EP 0 832 995 A2 hinsichtkch des Einflusses geometrischer 
GroBen, wie den Dusendurchmesser, den Abstanden der Du- 40 
senoffnungen voneinander sowie dem Abstand der Dusen- 
offnungen zum Bundelungsorgan, weiter entwickelt. 
[0006] Aus der EP 746 641 Bl ist eine Vorrichtung be- 
kannt, bei der ein Spinnfadenbundel in einer Spinnbadflus- 
sigkeit zu einem Konvergenzpunkt gezogen wird. 45 
[0007] In der EP 774 870 B 1 ist eine Spinntrichtervorrich- 
tung beschrieben, die einen in einer Fallbadlosung einge- 
tauchten Trichter aufweist. 

[0008] Nachteilig bei den herkornmlichen Spinntrichter- 
vorrichtungen ist, dass die Spinnsicherheit aufgrund von Fa- 50 
denabrissen und Verklebungen fur die heutigen Anforderun- 
gen an die Wirtschaftlichkeit der Fadenherstellung zu gering 
ist. Da bei einem Fadenabriss oder einer Verklebung des Fa- 
denbundels der Betrieb der Anlage unterbrochen werden 
muss, entstehen bei den bekannten Spinntrichtervorrichtun- 55 
gen erhebliche Betriebskosten. 

[0009] Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Auf- 
gabe zugrunde, die gattungsgemaBen Spinntrichtervorrich- 
tung so zu verbessern, dass die Spinnsicherheit erhoht wird. 
[0010] Diese Aufgabe wird fur eine gattungsgemaBe 60 
Spinntrichtervorrichtung erfindungsgemaB dadurch gelost, 
dass die Spinntrichtervorrichtung einen zumindest ab- 
schnittsweise in der Spinnbadlosung angeordneten Verdran- 
gungskorper aufweist, um den herum die Spinnfaden gelei- 
tet sind. 65 
[0011] Diese Losung ist einfach und fuhrt zu einer erhoh- 
ten Spinnsicherheit, da aufgrund des Einsatzes des Verdran- 
gungskorpers uberraschenderweise weniger Fadenabrisse 
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und Fadenverklebungen auftreten. Bei den herkornmlichen 
Spinntrichtervorrichtungen wird die Spinnbadlosung durch 
die in das Spinnbad eintauchenden Spinnfaden mitgerissen, 
was zu starken Ausgleichsstromungen im Spinnbad fUhrt. 
Die Spinnfaden werden durch diese Ausgleichsstromung 
mechanisch stark belastet und reiBen. 
[0012] Bei der erfindungsgemaBen Spinntrichtervorrich- 
tung wird die Ausgleichsstromung durch den Verdrangungs- 
korper weitgehend unterdriickt. Die Spinnfaden sind dabei 
erfindungsgemaB um den Verdrangungskorper herum ange- 
ordnet, miissen ihn dabei aber nicht vollstandig umgeben, 
sondern konnen auch nur abschnittsweise um den Verdran- 
gungskorper herum angeordnet sein. 

[0013] Die Ausgleichsstromung im Spinnbad wird beson- 
ders wirksam unterdriickt, wenn in einer vorteilhaften Aus- 
gestaltung der Spinntrichtervorrichtung das vom Spinnbad 
eingenommene Spinnbadvolumen in einem Querschnitt 
quer zur Spinnrichtung im wesentlichen ringfbrmig ist und 
nach innen zumindest abschnittsweise vom Verdrangungs- 
korper begrenzt. ist. 

[0014] Bei herkornmlichen Spinntrichtervorrichtungen ist 
der von den Spinnfaden umgebene Raum mit Spinnbadlo- 
sung gefullt, die im Betrieb der Spinnanlage mit den Spinn- 
faden mitgerissen wird. Die Spinnbadlosung von auBerhalb 
der Spinnfaden muss daher durch die Spinnfaden hindurch 
in diesen Raum nachstromen, was zu einer erhohten mecha- 
nischen Belastung der Spinnfaden und einer verringerten 
Spinnsicherheit fuhrt. 

[0015] Bei der erflndungsgemaBen Spinntrichtervorrich- 
tung dagegen befindet sich der Verdrangungskorper in dem 
von den Spinnfaden umgebenen Raum, so dass sich die 
Ausgleichstromung durch die Spinnfaden hindurch nicht 
entwickeln kann. 

[0016] Das ringfbrmige Spinnbadvolumen hat den weite- 
ren Vorteil, dass alle Spinnfaden mit nahezu denselben Win- 
kel in das Spinnbad eintauchen, so dass bei alien Spinnfaden 
nahezu gleiche Stromungsverhaltnisse vorliegen und mit ei- 
ner gleichmaBigen Qualitat versponnen werden konnen. 
[0017] In einer weiteren Ausbildung der Spinntrichtervor- 
richtung kann das Spinnbadvolumen zumindest abschnitts- 
weise von einem AuBenring umgeben sein, wobei der Au- 
Benring das Spinnbadvolumen und den Verdrangungskorper 
in einer Ebene quer zur Spinnrichtung vorzugsweise voll- 
standig umgibt. Die Ausgestaltung der Spinntrichtervorrich- 
tung mit AuBenring und Verdrangungskorper kann insbe- 
sondere dann von Vorteil sein, wenn der Verdrangungskor- 
per und der AuBenring im wesentlichen in Spinnrichtung re- 
lativ zueinander verschieblich sind. Durch die relativ zuein- 
ander verschieblichen Teile kann die Geometrie des Spinn- 
badvolumens an verschiedene Betrieb szustande und Spinn- 
losungen angepasst werden. 

[0018] In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der 
Spinntrichtervorrichtung kann der Stromungsquerschnitt 
der Spinnfadenaustrittsflache bzw. der Flacheninhalt der 
Spinnfadenaustrittsflache an dem in Spinnrichtung gelege- 
nen Ende des Spinnbadvolumens kleiner sein als der Stro- 
mungsquerschnitt der Spinnfadeneinurittsflache bzw. der 
Flacheninhalt der Spinnfadeneintrittsflache an dem der 
Spinnfadenaustrittsflache entgegengesetzten Ende des 
Spinnbadvolumens. Die Spinnfadeneintrittsflache ist dieje- 
nige Flache, durch welche die Spinnfaden in das Spinnbad- 
volumen eintreten; die Spinnfadenaustrittsflache ist dieje- 
nige Flache, durch welche die Spinnfaden aus dem Spinn- 
badvolumen austreten. Diese Verringerung des Stromungs- 
querschnittes in Spinnrichtung fuhrt zu einer Beschieuni- 
gung mit den Spinnfaden mitgerissenen Spinnbadlosung im 
Spinnbadvolumen. Dies vereinfacht die Verstreckung der 
Spinnfaden und verhindert ein Verkleben der Spinnfaden. 
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[0019] Um die Stromungseigenschaften im Spinnbadvo 
lumen zu verbessem, kann das Spinnbadvolumen gemaB ei- 
ner weiteren vorteilhaften Ausgestaltung in einer in Spinn- 
richtung gelegenen Schnittebene an seinem in Spinnrich- 
tung gelegenen Endbereich einen sich in Spinnrichtung im 
wesentlichen diisenformig verjungenden Trichterabschnitt 
aufweisen, der vorzugsweise in der Spinnfadenaustrittsfla- 
che miindet. Durch den auf die Spinnfadenaustrittsflache zu- 
laufenden Trichterabschnitt kann die Spinnfadenaustrittsfla- 
che sehr klein gehalten werden. Durch den kleinen Strd- 
mungsquerschnitt der Spinnfadenaustrittsflache wird ver- 
hindert, dass zu viel Spinnbadlosung mit den Spinnfaden 
mitgerissen wird. 

[0020] Durch die mit den Spinnfaden mitgerissene Fall- 
badlosung wird im Fallbad in der Nahe der Spinnfaden eine 
Stromung in Spinnrichtung erzeigt. Damit diese Stromung 
die Spinnsicherheit nicht beeintrachtigt, kann gemaB einer 
weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der den Dusenoffnun- 
gen des Spinnkopfes zugewandte Einlaufbereich des Fall- 
badvolumens stromungsrnechanisch giinstig ausgestaltet 
sein. Eine solche stromungsrnechanisch gimstige Ausgestal- 
tung ist beispielsweise dann erreicht, wenn sich der Einlauf- 
bereich in Spinnrichtung im wesentlichen dusenformig ver- 
jiingt. Durch diese MaBnahme kann die Stromung der nach- 
fliefienden Spinnbadlosung beruhigt werden. Dabei ist zu 
beriicksichtigen, dass der Einlaufbereich bei einer Wieder- 
aufhahme des Betriebs der Spinnmaschine nach einem Still- 
stand, d. h. beim Anspinnen, ein leichtes Einfddeln der 
Spinnfaden in das Spinnbadvolumen ermoglichen soil. 
[0021] GemaB einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung 
kann der Verdrangungskorper iiber die Oberflache der im 
Spinnbadvolumen enthaltenen Spinnbadlosung ragen. Diese 
Ausgestaltung fiihrt zu einer Beruhigung der Oberflache des 
Spinnbades und erhoht damit die Spinnsicherheit. 
[0022] Der Transport der Spinnfaden durch die Spinnt- 
richtervorrichtung wird erleichtert, wenn in einer vorteilhaf- 
ten Weiterbildung das Spinnbadvolumen im Betrieb der 
Spinnanlage in Spinnrichtung von der Spinnbadlosung 
durchstromt ist. Durch diese MaBnahme wird der Ge- 
schwindigkeitsunterschied zwischen den Spinnfaden und 
der Fallbadlosung verringert. 

[0023] Nach dem Austritt aus der Spinnfadenaustrittsfla- 
che werden die Spinnfaden mit hoher Geschwindigkeit 
durch die Luft transportiert und zu einem Spinnfadenbiindel 
zusammengefuhrt. Die Spinnfaden werden durch die Ein- 
wirkung eines Abzugswerkes, das eine Abzugsgeschwin- 
digkeit erzeugt, die groBer als die Spinngeschwindigkeit ist, 
gespannt und verstreckt. Aufgrund der Spannung in den 
Spinnfaden werden diese leicht zum Schwingen angeregt. 
Bei zu starken Schwingungen reiBen die Faden oder beriih- 
ren benachbarte Faden und verkleben. 
[0024] Um diese Nachteile zu vermeiden, ist in einer vor- 
teilhaften Ausbildung der Erfindung ein Leitkorper zur Ab- 
leitung von Spinnbadlosung vorgesehen, der in Richtung 
quer zur Spinnrichtung einen im wesentlichen ringformigen 
Querschnitt aufweist und in Schwerkraftrichtung zumindest 
abschnittsweise unterhalb der Spinnfadenaustrittsoffhung 
angeordnet ist. Dieser Leitkorper ist auch als separates Ein- 
bauteil von Vorteil, unabhangig von der Verwendung eines 
Ringtrichters. Durch die Anordnung unterhalb der Spinnfa- 
denaustrittsoffnung kann die Spinnbadlosung, die von der 
Spinnfadenaustrittsoffhung herabtropft oder -flieBt, vom 
Leitkorper aufgefangen und wiederverwendet werden. 
[0025] Der Leitkorper kann in einer vorteilhaften Ausge- 
staltung einen sich in Spinnrichtung im wesentlichen dusen- 
formig verjungenden Dusenabschnitt aufweisen. Diese Aus- 
gestaltung erleichtert das Einfadeln der Spinnfaden beim 
Anspinnen nach einem Stillstand der Spinnanlage. Dabei 



kann der in Richtung der Spinnfadenaustrittsoffhung lie- 
gende Einlaufabschnitt des Leitkorpers als Dusenabschnitt 
ausgebildet sein, um die Stromung im Einlauf des Leitkor- 
pers zu beruhigen. 

5 [0026] In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung kann 
der Leitkorper einen sich in Spinnrichtung im wesentlichen 
difTusorfbrmig erweiternden Diffusorabschnitt aufweisen. 
Durch den Diffusorabschnitt wird die Stromung um die 
Spinnfaden herum abgebremst, was zu einem verstarkten 

10 Abtropfen der noch an den Spinnfaden haftenden Spinnbad- 
losung fiihrt. 

[0027] Um das Ableiten der vom Leitkorper aufgefange- 
nen Spinnbadlosung zu erleichtern, kann in einer Weiterbil- 
dung des Leitkorpers der in Richtung weg von der Spinnfa- 

15 denaustrittsoffnung liegende Auslaufabschnitt des Leitkor- 
pers als Diffusorabschnitt ausgebildet sein. Die abgeleitete 
Spinn- bzw. Fallbadlosung wird so entlang des sich erwei- 
ternden Abschnittes weg von den Spinnfaden geleitet. 
[0028] Um eine moglichst ruhige Stromung der mit den 

20 Spinnfaden mitgerissenen Luft und Spinnbadlosung durch 
den Leitkorper und eine staufreie Ableitung der Spinnbadlo- 
sung ohne Aufstauen zu ermoglichen, konnen in einer wei- 
teren vorteilhaften Ausgestaltung der Diffusorabschnitt und 
der Dusenabschnitt im wesentlichen stoBfrei ineinander 

25 tibergehen. 

[0029] In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung kann 
die den Spinnfaden zugewandte Wandung des Leitkorpers 
in Beruhrungsnahe zu den Spinnfaden angeordnet sein. Un- 
ter Beruhrungsnahe ist dabei eine solche Nahe der Spinnfa- 

30 den zur Wandung des Leitkorpers zu verstehen, die eine 
wirksame Ubertragung der an den Spinnfaden anhaftenden 
Spinnbadlosung an die Wandung des Leitkorpers ermog- 
licht. Die Beruhrungsnahe umfasst also beispielsweise eine 
direkte Beruhrung der Wandung durch die Spinnfaden oder 

35 einen Abstand der Spinnfaden von der Wandung, bei dem 
nur der Flussigkeitsfllm um die Spinnfaden die Wandung 
beruhrt, oder einen Abstand der Spinnfaden von der Wan- 
dung, in der auch der Flussigkeitsfllm die Wandung nicht 
beruhrt, aber aufgrund der Stromungsverhaltnisse am Leit- 

40 korper eine wirksame Ubertragung der an den Spinnfaden 
anhaftenden Flussigkeit moglich ist. 

[0030] Von Vorteil ist dabei, dass nur noch wenig Spinn- 
badlosung an den Spinnfaden haftet und diese dadurch nach 
dem Austritt aus der Spinntrichtervorrichtung leichter durch 

45 Umlenkvorrichtungen zu nachfolgenden Bearbeitungs- 
schritten hin umzulenken sind. Durch die erflndungsgemaB 
verringerte Menge an mit den Spinnfaden mitgerissener 
Spinnbadfliissigkeit sind zudem die Faden in einem nachfol- 
genden Bearbeitungsschritt leichter zu waschen. AuBerdem 

50 wird durch die Wandnahe die Amplitude von Schwingungen 
der Spinnfaden wirksam begrenzt. 

[0031] In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung kann 
am Leitkorper eine Tropfnase zum Abtropfen von an der 
den Spinnfaden zugewandten Wandung des Leitkorpers flie- 
55 Bender Flussigkeit angeordnet sein. Die Tropfnase fixiert 
den Ort, an dem die abgeleitete Spinnbadlosung vom Leit- 
korper abtropft, was die MaBnahmen zum Auffangen der 
vom Leitkorper abtropfenden Spinnbadlosung erheblich 
vereinfacht. 

60 [0032] In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung kann 
in Spinnrichtung hinter der Spinnfadenaustrittsflache eine 
Auffangeinrichtung fur Spinnbadfliissigkeit aus dem Spinn- 
bad angeordnet sein, die in einer Weiterbildung in Schwer- 
kraftrichtung unterhalb der Spinnfadenaustrittsflache oder 

65 unterhalb des Leitkorpers, vorzugsweise unterhalb der 
Tropfnase des Leitkorpers angeordnet sein kann. Durch 
diese Anordnung wird eine sichere Ubertragung der durch 
den Leitkorper abgeleiteten Spinnbadlosung in die Auffang- 
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einrichtung sichergestellt. Die Auffangeinrichtung kann in 
einer anderen Weiterbildung als eine im wesentlichen ring- 
formige Wanne ausgebildet sein. 

[0033] Die Spinntrichtervorrichtung kann auch rait einem 
Gehause versehen sein, das eine Auslassoffnung aufweist, 
durch welche die Spinnfaden aus der Spinntrichtervorrich- 
tung geleitet sind. Mit Hilfe des Gehauses ist es moglich, die 
gesamte Spinntrichtervorrichtung ein- und auszubauen und 
die Spinntrichtervorrichtung als Ganzes relativ zu den 
Spinndiisen zu positionieren, so dass der Abstand der Spinn- 
fadeneintrittsflache oder der Oberflache des Fallbades von 
den Spinndiisen eingestellt werden kann. Zur Anpassung 
der Spinntrichtervorrichtung an verschiedene Spinnfaden- 
qualitaten und zur Erleichterung des Anspinnens kann die 
Auslassoffnung mil einer Auslassflachenverstelleinrichtung 
versehen sein, durch welche der Strdmungsquerschnitt der 
Auslassoffnung einstellbar ist. 

[0034] Vorteilhaft kann die Auslassflachenverstelleinrich- 
tung mit einer verstellbaren Irisblendeneinrichtung ausge- 
stattet sein, durch die der Austrittsquerschnitt der Auslass- 
offnung veranderbar ist. Die Irisblendeneinrichtung ermbg- 
licht eine genaue Anpassung des Austrittsquerschnittes, 
ohne dass sich die Form der Austrittsflache wesentlich ver- 
andert. 

[0035] Die Erfindung richtet sich auch auf einen Bausatz 
umfassend einen Spinnkopf und einer Spinntrichtervorrich- 
tung nach einer der obigen Ausgestaltungen sowie auf eine 
Spinnanlage, bei der eine Spinntrichtervorrichtung nach ei- 
ner der oben beschriebenen Ausgestaltungen eingesetzt 
wird. Eine derartige Spinnanlage kann eine erfindungsge- 
maBe Spinntrichtervorrichtung oder eine Vielzahl von 
Spinntrichtervorrichtungen aufweisen. 
[0036] Ein gute Zusammenwirkung der Spinnanlage mit 
der erfindungsgemaBen Spinntrichtervorrichtung ist mog- 
lich, wenn in einer vorteilhaften Ausgestaltung der Spinnan- 
lage die Spinndiisen im wesentlichen ringformig, vorzugs- 
weise in Schwerkraftrichtung iiber der Spinnfadeneintritts- 
flache, angeordnet sind. 

[0037] Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe wird 
schlieBlich auch gelost durch ein Verfahren zum Herstellen 
von Spinnfaden, bei dem eine Spinnfadenlosung durch eine 
Vielzahl von im wesentlichen ringformig angeordneten 
Spinndiisen geleitet wird, wobei die Spinnfadenlosung 
durch die Spinndiisen zu Spinnfaden extrudiert wird, und 
bei dem die Spinnfaden durch ein im wesentlichen ringfor- 
miges Spinnbadvolumen geleitet werden. 
[0038] Im folgenden werden der Aufbau und die Funktion 
der erfindungsgemaBen Spinntrichtervorrichtung anhand ei- 
nes Ausfuhrungsbeispiels mit Bezug auf die Figuren be- 
schrieben. 
[0039] Es zeigen: 

[0040] Fig. 1 ein Ausfuhrungsbeispiel einer Spinnanlage 
zur Herstellung von Spinnfaden aus einer Spinnlosung, mit 
einer erfindungsgemaBen Spinntrichtervorrichtung; 
[0041] Fig. 2 ein Ausfuhrungsbeispiel einer erfindungsge- 
maBen Spinntrichtervorrichtung in einem Langsschnitt; 
[0042] Fig. 3 einen Schnitt entlang der Lime m-HI in Fig. 
2. 

[0043] Der Aufbau einer Spinnanlage 1 zur Herstellung 
von Spinnfaden aus einer Spinnlosung ist schematise!) in 
Fig. 1 dargesteilt. 

[0044] In einem geeigneten Losungsaggregat 3 wird eine 
meist hochviskose Spinnlosung aus Wasser, Cellulose und 
einem tertiaren Aminoxid wie N-memylmorpholin-N-Oxid 
(NMMO), zusammengernischt und aufbewahrt Die Spinn- 
losung wird von dem Losungsaggregat 3 iiber ein beheiztes 
Rohrleitungssystem 5 und einer Verteilereinrichtung 6 zu ei- 
nen Spinnkopf 7 gefordert. Wie in Fig. 1 in gestrichelten Li- 



nien dargesteilt ist, konnen auch mehrere Spinnkopfe 7 an 
die Verteilereinrichtung 6 angeschlossen sein, 
[0045] Die Spinnanlage 1 weist verschiedene Untersy- 
steme auf, die an das Rohrleitungssystem 5 angeschlossen 
5 sind, beispielsweise - wie in Fig. 1 dargesteilt - eine oder 
mehrere Pumpen 9 zur Forderung der Spinnlosung, einen 
Ausgleichsbehalter 11 sowie eine oder mehrere Berstschutz- 
einrichtungen 13. 

[0046] Durch den Ausgleichsbehalter U werden Druck- 
10 und Volumenstromschwankungen bei der Forderung der 
Spinnbadlosung durch das Rohrleitungssystem 5 ausgegli- 
chen, so dass die Spinnkopfe 7 konstant mit Spinnbadlosung 
versorgt sind. 

[0047] Die Spinnbadlosung neigt bei zu langer Lagerung 
15 und bei bestimmten Temperaturen zu einer spontanen exo- 
thermen Reaktion. Um im Falle einer exothermen Reaktion 
groBere Schaden an der Spinnanlage zu vermeiden, ist das 
Rohrsystem 5 des Ausfuhrungsbeispiels der Fig. 1 femer 
mit einer Berstschutzeinrichtung 13 ausgestattet. Die Berst- 
20 schutzeinrichtung leitet die Druckwelle bei einer exother- 
men Reaktion nach auBen ab. 

[0048] Der Spinnkopf 7 weist eine Vielzahl von Spinndii- 
senhiitchen 15 mit jeweils einer Vielzahl von Spinndusen- 
offnungen auf, durch welche die Spinnlosung in einer 

25 Spinnrichtung S zu Spinnfaden 17 extrudiert wird. 

[0049] Bei der Spinnanlage der Fig. 1 werden die Spinnfa- 
den nach dem Extrudieren durch einen Luftspalt 19 geleitet. 
Im Luftspalt 19 kann schnell strornende Luft in Spinnrich- 
tung geleitet sein, um die Spinnfaden 17 zu verstrecken. Al- 

30 ternativ kann im Luftspalt auch eine Beblasung mit Luft 
quer zur Spinnrichtung stattfinden. 

[0050] Nach dem Luftspalt 19 tauchen die Spinnfaden 17 
in eine Spinnbadlosung 23 ein, die sich in einer Spinntrich- 
tervorrichtung 50 befindet. 

35 [0051] Ohne Einschrankungen in der Funktion der Spinnt- 
richtervorrichtung 50 kann die Spinnanlage in einer anderen 
Ausfuhrungsvariante auch ohne Luftspalt 19 betrieben wer- 
den. In diesem Fall treten die Spinnfaden 17 nach der Extru- 
sion direkt in das Spinnbad ein. 

40 [0052] Nachdem die Spinnfaden 17 durch das Spinnbad 
geleitet sind, werden sie zu einem Spinnfadenbiindel 25 zu- 
sammengefuhrt und durch ein Abzugswerk 27 aus der 
Spinntrichtervorrichtung abgezogen. Nach der Spinntrich- 
tervorrichtung konnen sich weitere Bearbeitungsschritte 29 

45 anschlieBen, bei denen das Spinnfadenbiindel 25 beispiels- 
weise gewaschen, getrocknet, gepresst und/oder impragniert 
wird. 

[0053] Nun wird der Aufbau der Spinntrichtervorrichtung 
mit Bezug auf die Fig. 2 und 3 beschrieben. 

50 [0054] In der Fig. 2 ist die Spinntrichtervorrichtung 50 in 
einem Langsschnitt entlang der Mittenrichtung M darge- 
steilt, wobei der tjbersicht halber vom Extrusionskopf 7 nur 
die Diisenplatte 52 und ein Teil des Gehauses 54 gezeigt ist. 
Die Spinntrichtervorrichtung 50 der Fig. 2 ist bezuglich der 

55 Mittenachse M im wesentlichen radialsymmetrisch aufge- 
baut. Anstelle eines radialsymmetrischen Aufbaus sind aber 
auch andere Ausfuhrungsvarianten mit einem im wesentli- 
chen rechteckigen, vieleckigen oder elliptischen Querschnitt 
senkrecht zur Mittenrichtung M moglich. 

60 [0055] Die Diisenplatte 52 des Ausfuhrungsbeispiels der 
Fig. 2 ist mit einer Vielzahl von Dusenkanalen versehen, 
welche den Luftspalt 19 mit einer hinter der Diisenplatte 52 
liegenden, mit Spinnbadlosung gefullten Versorgungskam- 
mer 58 verbinden. Die Versorgungskarnmer 58 ist mit dem 

65 Rohrleitungssystem 5 der Spinnanlage 1 verbunden. 

[0056] Die Dusenkanale 56 werden von der Spinnlosung 
durchstromt und weisen an ihrem in Stromungsrichtung der 
Spinnlosung gelegenen Ende jeweils ein Spinndusenhiit- 
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chen60 mit einer Vielzahl von Diisenoffnungen 62 auf. Jede 
Dusenoffhung 62 erzeugt im Betrieb der Spinnanlage einen 
Spinnfaden. 

[0057] Wie in Fig. 3 zu erkennen ist, sind die von den 
Spinndusenhutchen 60 erzeugten Bundel von Spinnfaden 17 
in einer Ebene quer zur Spinnrichtung S in gleichen Abstan- 
den entlang zweier Kreislinien angeordnet. Andere Ausftih- 
rungsvarianten der Spinnanlage 1 konnen in einem Vielek- 
kumriss angeordnete oder entlang eines Kreissegments an- 
geordnete Diisenoffnungen 62 oder Spinndusenhutchen 60 
aufweisen. 

[0058] Nach der Extrusion durch die Diisenoffnungen 62 
durchqueren die Spinnfaden 17 einen Luftspalt 19, in dem 
sie durch in Spinnrichtung S strdmende Luft verstreckt wer- 
den. Die zur Erzeugung der Luftstromung notwendigen Ein- 
richtungen sind in der Fig. 2 der Einfachheit halber nicht 
dargestellt. 

[0059] Nach der Durchquerung des Luftspaltes 19 tauchen 
die Spinnfaden in die Spinn- oder Fallbadlosung der Spinnt- 
richtervorrichtung 50 ein, die in einem Spinnbadvoiumen 64 
aufgenommen ist. Wie in Fig. 3 gezeigt ist, weist das Spinn- 
badvoiumen 64 in einer Ebene 65 im wesentlichen quer zur 
Spinnrichtung S einen im wesentlichen ringformigen, hier 
speziell einen kreisringfbrmigen Querschnitt auf. Diese 
Ebene bildet die Spinnfadeneintrittsflache 65. 
[0060] Das Spinnbadvoiumen 64 wird zumindest ab- 
schnittsweise von einem Verdrangungskorper 66 begrenzt. 
Der Verdrangungskorper 66 bildet die in radialer Richtung 
bezuglich der Mittelachse M innere Begrenzungsflache des 
Spinnbades. In radialer Richtung auBen ist das Spinnbadvo- 
iumen 64 von einem AuBenring 68 begrenzt. Der Verdran- 
gungskorper 66 und der AuBenring 68 bilden zusammen ei- 
nen Spinn- oder Ringtrichter 70, wobei das Spinnbadvoiu- 
men 64 zwischen diesen beiden Korpern einen strdmungs- 
technisch optimierten Stromungskanal ausbildet. 
[0061] Der Ringtrichter ist in einem als Spinnbadbehalter 
72 ausgebildeten Bereich eines Gehauses 74 der Spinntrich- 
tervorrichtung 50 angeordnet. Der Spinnbadbehalter 72 
wird iiber eine Versorgungsleitung 76 standig mit frischer 
Spinnbadlosung versorgt. Uber eine Abflussleitung 78 wird 
die uberschussige Spinnbadlosung wieder aus dem Spinn- 
badbehalter 72 abgeleitet. 

[0062] Zwischen dem Spinnbadvoiumen 64 und der Ver- 
sorgungsleitung 76 sind strdmungstechnische Einbauten 77 
vorgesehen, welche die Stromung beruhigen und fiir eine 
vergleichmaBigte Zufuhr der Spinnbadlosung sorgen. Sol- 
che stromungstechnischen Einbauten sind beispielsweise 
Kugelfullungen, Filter, Siebe oder Gleichrichter sowie 
Kombinationen dieser Einrichtungen. Die Pfeile P in Fig. 2 
zeigen die Stromungsrichtungen der zugeleiteten Spinnbad- 
losung. Ein Boden 79 trennt die Kammern der zugeleiteten 
und der abgeleiteten Spinnbadlosung. 
[0063] Die gesamte Spinntrichtervorrichtung 50, zumin- 
dest aber der Spinnbadbehalter 72, ist mittels einer in den Fi- 
guren nicht dargestellten Verstelleinrichtung gegenuber dem 
Extrusionskopf 7 im wesentlichen in Mittenrichtung M ver- 
stellbar, so dass der Abstand zwischen der Oberflache des 
Spinnbades und den Dusenhutchen 60 eingestellt werden 
kann. 

[0064] Uber einen stromungstechnisch giinstig geformten 
Einlassbereich 80 des Spinnbadvolumens im Bereich der 
Spinnfadeneintrittsflache 65 flieBt die Spinnbadlosung in 
das Spinnbadvoiumen 64 ein. In diesem Abschnitt 80 ver- 
jungt sich der Querschnitt des Spinnbadvolumens in Spinn- 
richtung S, wobei die dem Extrusionskopf zugewandten 
Oberkanten des Verdrangungskorpers 66 und des AuBenrin- 
ges 68 abgerundet sind. 

[0065] In Spinnrichtung S nach dem Einiaufbereich 80 



weist das Spinnbadvoiumen 64 einen mittleren Bereich auf, 
in dem der Stromungsquerschnitt nahezu konstant bleibt. 
Der mitdere Bereich kann jedoch in Anpassung an gean- 
derte Betriebsbedingungen und Spinnlosungen sich in 
5 Spinnrichtung verjiingend, oder aber sich diffusorformig er- 
weiternd ausgestaltet sein. 

[0066] An dem Ende des Spinnbadvolumens 64, das in 
Spinnrichtung dem Einiaufbereich 80 gegenuberliegt, befin- 
det sich ein Auslaufbereich 82, der sich in Spinnrichtung S 

10 dusenformig verjiingt. Im Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 2 
verjiingt sich ein Endbereich 83 geradlinig und bildet einen 
Trichterabschnitt aus. In Abhangigkeit von den Betrieb spa- 
rametern der Spinnanlage, wie Massendurchsatz durch den 
Ringtrichter, Geschwindigkeiten der Spinnfaden und der 

15 Spinnbadlosung im Spinntrichter und den Stoffeigenschaf- 
ten der Spinnlosung und der Spinnbadlosung konnen auch 
andere Dusenformen vorteilhaft sein. 
[0067] Der Winkel, mit dem sich der Auslaufbereich ver- 
jungt, ast so ausgelegt, dass die Spinnfaden 17 bei Auf- 

20 nahme des Spinnbetriebs gut durch den durch das Spinnbad- 
voiumen 64 gebildeten Stromungskanal laufen konnen, 
[0068] Der Auslaufbereich 82 mundet in der Spinnfaden- 
austrittsflache 84, die beim Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 2 
einen kreisringfbrmigen Spalt ausbildet. Die Form der 

25 Spinnfadenaustrittsflache 84 ist insbesondere in Fig. 3 zu er- 
kennen. 

[0069] Im Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 2 ist in Spinnrich- 
tung hinter der Spinnfaden austrittsoffnung ein Diffusorab- 
schnitt 86 angeordnet. Dieser Diffusorabschnitt 86 dient un- 
30 ter anderem zum Ableiten von Spinnbadlosung, die mit den 
Spinnfaden 17 durch die Spinnfadenaustrittsflache 84 aus- 
tritt. 

[0070] An der Spinnfadenaustrittsflache 84 sind die aus 
den Dusenhutchen 60 in einem weiten Bundel austretenden 
35 Spinnfaden 17 bereits zu einem schmaleren Bundel zusam- 
mengefuhrt. 

[0071] Nach dem Austria aus dem Ringtrichter 70 werden 
die Spinnfaden 17 an der Innenflache 87 eines im wesentli- 
chen ringformigen Leitkorpers 90 vorbeigefuhrt. Der Leit- 

40 korper 90 dient dazu, die mit den Spinnfaden 17 mitgeris- 
sene Spinnbadlosung einer Auffangeinrichtung 92 zuzufuh- 
ren, von der sie uber einen Auslass 94 abgeleitet wird. Der 
Auslass 94 ist durch ein Ventil 95 verschlieBbar. Die abge- 
leitete Fallbadlosung kann wiederaufbereitet und der 

45 Spinntrichtervorrichtung 50 wieder zugefuhrt werden. Im 
Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 2 ist die Auffangeinrichtung 
92 als ein ringformiger AufTangbeh alter ausgefuhrt. 
[0072] Die Innenflache 87 des Leitkorpers 90 ist in Spinn- 
richtung S gewolbt und springt in radialer Richtung beziig- 

50 lich der Mittenachse M nach innen vor. Die Innenflache 87 
des Leitkorpers 90 bildet einen sich in Spinnrichtung dusen- 
formig verjiingenden und einen sich in Spinnrichtung diffu- 
sorformig erweiterenden Bereich aus. 
[0073] Der sich dusenformig verjungende Bereich der In- 

55 nenflache 87 bildet einen Einiaufbereich 88, der an dem dem 
Ringtrichter 50 zugewandten Ende des Leitkorpers 90 aus- 
gebildet ist. Der sich diffusorformig erweiternde Bereich ist 
in einem in Richtung der Spinnfadenaustrittsflache 84 gele- 
genen Auslaufbereich 89 angeordnet. Beim Ausfuhrungs- 

60 beispiel der Fig. 2 gehen der Dusenabschnitt 88 und der Dif- 
fusorabschnitt 89 stoBfrei und glatt ineinander iiber, ura die 
Spinnbadlosung ohne Aufstauen und Abtropfen gut abzulei- 
ten. 

[0074] Die Innenflache 87 des Leitkorpers 90 ist in 
65 Schwerkraftrichtung G unterhalb der Spinnfadenaustrittsfla- 
che 84 angeordnet, so dass die von dieser Flache herabtrop- 
fende Spinn- oder Fallbadlosung auf die Innenflache 88 trifft 
und an dieser in Schwerkraftrichtung G herabrinnt. Am in 
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Schwerkraftrichtung G liegenden, unteren Ende des Leit- 
korpers 90 ist eine Tropfnase 96 angebracht, die ebenfalls in 
Schwerkraftrichtung G direkt iiber dem ringformigen Auf- 
fangbehalter921iegt. 

[0075] Die Tropfnase 96 ist so ausgestaltet, dass die an der 5 
Innflache 87 entlanglaufende Spinnbadlosung zuverlassig 
an der Tropfnase 96 und nicht an einer anderen S telle ab- 
tropft. Als Tropfnase kann auch eine scharf ausgestaltete 
Endkante des Leitkorpers 90 dienen, wie sie beim Ausfuh- 
rungsbeispiel der Fig. 2 dargestellt ist. to 
[0076] Die Spinnfaden 17 werden nach dem Austria aus 
der Spinnfadenaustrittsflache 84 in Beruhrungsnahe an der 
Innenflache 87 des Leitkorpers 90 vorbeigefuhrt, so dass an 
den Spinnfaden haftende Spinnbadlosung abgestreift und 
durch den Leitkorper 90 zum AutTangbeh alter 92 abgeleitet 15 
werden kann. Die Auffangeinrichtung 92 weist eine Trenn- 
wand 93 auf, die als ein Uberlaufwehr dient und einen Ab- 
schnitt 100 der Spinntrichtervorrichtung 50 umgibt. 
[0077] In dem sich an den Ringtrichter 70 anschlieBenden 
Abschnitt 100 werden die Spinnfaden 17, die noch in Ring- 20 
form aus der Spinnfadenaustrittsflache austreten, zu einem 
Spinnfadenbundel 25 zusammengefuhrt, indem sie durch 
eine blendenfbrmige Auslassoffnung 102 aus der Spinnt- 
richtervorrichtung 50 geleitet werden. 

[0078] An der Spinnfadenaustrittsflache 84 werden die 25 
Spinnfaden 17 aufgrund der Zusammenfuhrung zur Aus- 
lassoffnung hin umgelenkt. Um die mechanische Belastung 
der Spinnfaden aufgrund der Umlenkung zu verringem, ist 
der Diffusorabschnitt 86 vorgesehen: An dem Diffusorab- 
schnitt 86 konnen die Spinnfaden 17 nach ihrer Umlenkung 30 
in Richtung der Auslassoffnung 102 flachiger anliegen, so 
dass eine punktformige Belastung vermieden wird. 
[0079] Die Zusammenfuhrung der Spinnfaden 17 im Be- 
reich 100 wird durch ein Leitblech 104 erleichtert, das so an- 
geordnet ist, dass sich der Abschnitt 100 zur Auslassoffnung 35 
102 hin trichterfbrmig verjungt. 

[0080] Die Auslassoffnung 102 ist mit einer Auslassfla- 
chenverstelleinrichtung 110 versehen. Durch die Auslassfla- 
chenverstelleinrichtung 110 kann im Betrieb der Spinntrich- 
tervorrichtung 50 der Stromungsquerschnitt der Auslassoff- 40 
nung 102 und damit das mit den Spinnfaden 17 durch die 
Auslassoffnung 102 austretende Spinnbadvolumen und der 
Querschnitt des Spinnfadenbundels 25 eingestellt werden. 
[0081] Die Auslassflachenverstelleinrichtung 110 ist mit 
einem durch einen Hebel 112 oder andere, auch vollautoma- 45 
tische, Verstellmechanismen betatigbaren Irisblendenme- 
chanismus 114 ausgestattet. Die einzelnen Lamellen 116 der 
Irisblende, die mit dem Spinnfadenbundel in Beruhrung 
kommen, konnen aus reibungsfesten und korrosionsbestan- 
digen Materialien mit geringen Reibungswiderstanden ge- 50 
geniiber den Spinnfaden, beispielsweise geharteten Stahl- 
sorten, Keramiken und Hartmetall gefertigt sein. Die Enden 
der Lamellen 116, die mit dem Spinnfadenbundel 25 in Be- 
ruhrung kommen konnen, konnen auch abgerundet sein. 
[0082] Nach dem Austritt aus der Spinntrichtervorrich- 55 
tung 50 in Abzugsrichtung A wird das Spinnfadenbundel 25 
weiteren Bearbeitungsschritten zugefuhrt. 
[0083] Im folgenden wird kurz der Aufbau der Versteil- 
einrichtung fur den Ringtrichter 50 erlautert. 
[0084] Der den Innenring des Ringtrichters 70 bildende 60 
Verdrangungskorper 66 ist iiber einen Mittenbolzen 120 ge- 
halten, an dessen Ende eine Mutter 122 angebracht ist. 
Durch Verstellung der Mutter 122 kann der Abstand des 
Verdrangungskorpers 66 zu der Diisenplatte 52 eingestellt 
werden. Uber diesen Abstand konnen die Stromungsverhalt- 65 
nisse innerhalb des vom Spinnbadvolumen 64 gebildeten 
Stroraungskanals eingestellt werden. 

[0085] Der AuBenring 68 ist iiber eine Verstelleinrichtung 
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130 unabhangig vom Verdrangungskorper 66 in Spinnrich- 
tung verschieblich. Hierzu ist er durch Fuhrungsstangen 140 
zentrisch unter dem Dusenpaket 60 gehalten. Durch die Ver- 
schiebung des AuBenringes 68 relativ zum Verdrangungs- 
korper 66 wird die Spaltweite der Spinnfadenaustrittsflache 
84 eingestellt. Die Verstelleinrichtung 130 ist von auBen zu- 
ganglich am Boden des Gehauses 74 so ausgestaltet, dass 
eine Verstellung des AuBenringes relativ zum Verdran- 
gungskorper wahrend des Betriebes der Spinnanlage mog- 
lich ist. 

[0086] Die Verstelleinrichtung weist einen auBen mit ei- 
nem umlaufenden Absatz versehenen Innengewindering 
132, der in einem Haltering 134 mit einer entsprechenden 
umlaufenden Ausbuchtung drehbar gehalten ist. Der Halte- 
ring 134 ist an den Boden des Gehauses 74 angeschraubt. 
An seiner Innenflache ist der Gewindering 132 mit einem 
Innengewinde versehen, das in das AuBengewinde eines 
AuBengewinderinges 136 eingreift. Der AuBengewindering 
ist fest mit dem Auff angbehalter 92 und dem AuBenring 68 
verbunden und mit diesen relativ zum Gehause74 in Mitten- 
richtung M beweglich. Der AuBenring 68 des Ringtrichters 
70 ist uber Fuhrungsstangen 140 und der AuBengewindering 
136 uber Fuhrungsstangen 141 in Mittenrichtung M gefiihrt. 
[0087] Bei einer Drehung des Innengewinderinges 132 
bewegt sich der AuBengewindering 136 und mit ihm der 
AuBenring 68 aufgrund des Gewindeeingriffs in Mittenrich- 
tung, wahrend der Innenring 66 station ar bleibt. Durch die 
Relativ verschiebung zwischen Innenring 66 und AuBenring 
68 ist die Breite des Spaltes 84 einstellbar. 
[0088] Der Boden des Gehauses 74 ist gegenuber der rela- 
tiv zum Gehause 74 verschieblichen AuBenwandung des 
Behalters 92 mittels einer Dichteinrichtung 142 abgedichtet. 
[0089] Beim Ausfuhrungsbeispiel der Fig* 2 ist der Leit- 
korper 90 uber eine Verzahnung 144 in Mittenrichtung M 
verschieblich am AuBengewindering 134 gehalten, so dass 
der Abstand des Leitkorpers 90 von der Spinnfadenaustritts- 
flache 84 ebenfalls eingestellt werden kann. 
[0090] Die erfindungsgemaBe Spinntrichtervorrichtung, 
wie sie in den Fig. 2 und 3 dargestellt ist, funktioniert wie 
folgt: 

Ailgemein wird durch den Einsatz des Verdrangungskorpers 
66 die Spinnsicherheit erhoht, da die Stromung im Spinnbad 
ruhiger wird und so Fadenabrisse oder Fadenverklebungen 
zuverlassig vermieden werden. Durch die Ausbildung der 
Spinntrichtervorrichtung 50 als Ringtrichter 70 wird die 
Spinnsicherheit nochmals verstarkt, da die Stromung im 
Fallbad durch den vom Ringtrichter ausgebildeten Stro- 
mungskanal gegenuber herkdmmlichen Vorrichtungen opti- 
miert ist. 

[0091] Durch die Verstellbarkeit des AuBenringes 68 ge- 
geniiber dem Verdrangungskorper 66 wird das Anspinnen 
wesentlich erleichtert. 

[0092] Zum Anspinnen wird zunachst das Ventil 95 ge- 
schlossen und der Stromungsdurchmesser der Auslassfla- 
chenverstelleinrichtung 110 auf einen kleinstmoglichen 
Wert eingestellt. Bei dieser Einstellung kann keine oder nur 
sehr wenig Spinnbadlosung durch die Auslassoffnung 102 
aus der Spinntrichtervorrichtung 50 abflieBen, so dass sich 
die gesamte Spinntrichtervorrichtung iangsam mit Spinn- 
badlosung fullt 

[0093] Weiter wird zum Anspinnen der AuBenring 68 ge- 
genuber dem Verdrangungskorper 66 so verstellt, dass die 
Spaltbreite der Spinnfadenaustrittsoffnung 84 moglich groB 
wird. Durch Absenken der Spinntrichtereinrichtung 50 oder 
des Spinnbadbehalters 72 kann die Spinnbadoberflache in 
einen groBeren Abstand von der Diisenplatte gebracht wer- 
den. 

[0094] Wird nun die Pumpe 9 der Spinnanlage 1 betrieben 
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und die Spinnlosung durch die Diisenkanale 56 gefordert, so 
treten zunachst zu einem Faserkniippel verklebte Spinnfa- 
den aus den Dtisenhutchen 60 aus und fallen durch die 
Spinnfadeneintrittsflache 65 in den Ringtrichter 70. Von dort 
werden die Faserkniippel mit der Stromung der Spinnbadlo- 5 
sung durch die Spinnfadenaustrittsflache 84 durch die beim 
Anspinnen groBe Spinnfadenaustrittsflache 60 hindurch auf 
die Innenwand 87 des Leitkorpers 90 gespiilt. Die aus dem 
Ringtrichter 70 nachstromende Spinnbadlosung befbrdert 
die Faserkniippel endang der Innenwand 87 des Leitkorpers 10 
90 auf das Leitblech 104, von wo sie in die im Bereich 100 
aufgestaute Fallbadlosung gespiilt werden. 
[0095] Als nachstes wird die Irisblende 114 der Auslass- 
flachenverstelleinrichtung 110 geoffnet, so dass die Faser- 
kniippel mit der durch die Auslassoffnung 102 stromenden 15 
Spinnbadlosung aus der Spinntrichtervorrichtung 50 gespiilt 
werden. Durch das Leitblech 104 wird verhindert, dass die 
Fadenknuppel im Abschnitt 100 hangen bleiben konnen Au- 
Berhalb der Spinntrichtervorrichtung werden die Faden- 
kniippel durch das Abzugswerk 27 ergriffen. 20 
[0096] Der normale Betriebszustand der Spinnanlage 1 
beginnt, sobald die Spinnfaden 17 auf Abzugsgeschwindig- 
keit beschleunigt sind, das entsprechende MaB fur den Luft- 
spalt 19 eingestellt ist und der Querschnitt der Auslassoff- 
nung 102 an den gewiinschten Fasertiter angepasst ist. 25 
[0097] Die GroBe des Luftspaltes wird eingestellt, indem 
die Spinntrichtervorrichtung 50 entsprechen an den Spinn- 
kopf 7 herangefahren oder von diesem wegbewegt wird, wie 
durch die gestrichelten Linien in Fig, 2 dargestellt ist. 
[0098] Wahrend der Beschleunigung der Spinnfaden 17 30 
auf die Abzugsgeschwindigkeit, die groBer ist als die Extru- 
sionsgeschwindigkeit der Spinnlosung durch die Diisenhut- 
chen 60 ist, werden die Spinnfaden verstreckt, bis der ge- 
wiinschte Fasertiter erreicht ist. 

[0099] Fur den normalen Betriebszustand der Spinntrich- 35 
tereinrichtung 50 wird die Spaltweite der Spinnfadenaus- 
trittsflache 84 auf das fur den jeweiligen Betrieb notwendige 
MaB eingestellt, indem der AuBenring 68 relau v zum Innen- 
ring 66 auf die entsprechende relative Position gebracht 
wird. 40 
[0100] Beim Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 2 erfolgt die 
Feineinstellung des Ringspaltes der Spinnfadenaustrittsfla- 
che 84 iiber den AuBenring 68 unabhangig von einer Ande- 
rung des Abstandes der Spinnbadoberflache zu den Diisen- 
hiitchen 60. 45 
[0101] Durch die Verkleinerung der Spinnfadenaustritts- 
flache 84 im Normalbetrieb der Spinnanlage stromt weniger 
Spinnbadlosung durch den Ringtrichter 50, so dass sich der 
Abschnitt 100 allmahlich entleert. 

[0102] Da der groBteTeil der mit den Spinnfaden 17 durch 50 
den Ringtrichter 50 mitgeschleppten Spinnbadlosung durch 
den Leitkorper 90 abgeleitet wird, tritt durch die Auslassoff- 
nung 102 kein Flussigkeitsstrahl aus. 

Patentanspruche 55 

1. Spinntrichtervorrichtung fur eine Spinnanlage zur 
Herstellung von Spinnfaden aus einer Spinnlosung, 
wobei die Spinntrichtervorrichtung zumindest be- 
reichsweise mit einer Spinnbadlosung, durch welche 60 
die Spinnfaden im wesentlichen endang einer Spinn- 
richtung geleitet sind, gefullt ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Spinntrichtervorrichtung (50) einen 
zumindest abschnittsweise in der Spinnbadlosung an- 
geordneten Verdrangungskorper (66) aufweist, um den 65 
herum die Spinnfaden (17) geleitet sind. 

2. Spinntrichtervorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass das von der Spinnbadlosung ein- 
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genommene Spinnbadvolumen (64) in einem Quer- 
schnitt quer zur Spinnrichtung (S) im wesentlichen 
ringformig ist und nach innen zumindest abschnitts- 
weise vom Verdrangungskorper (66) begrenzt ist. 

3. Spinntrichtervorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Spinnbadvolumen 
(64) nach auBen von einem AuBenring (68) begrenzt 
ist, der das Spinnbadvolumen (64) und den Verdran- 
gungskorper (64) in einer Ebene quer zur Spinnrich- 
tung (S) vorzugsweise vollstandig umgibt. 

4. Spinntrichtervorrichtung nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Verdrangungskorper (66) und 
der AuBenring (68) im wesentlichen in Spinnrichtung 
(S) relativ zueinander verse hieblich sind. 

5. Spinntrichtervorrichtung nach einem der oben ge- 
nannten Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Stromungsquerschnitt einer Spinnfadenaustrittsflache 
(84), durch welche die Spinnfaden (17) aus dem Fall- 
badvolumen (64) geleitet sind, kleiner ist als der Stro- 
mungsquerschnitt einer Spinnfadeneintrittsflache (65), 
durch welche die Spinnfaden (17) in das Fallbadvolu- 
men (64) geleitet sind. 

6. Spinntrichtervorrichtung nach einem der oben ge- 
nannten Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Spinnbadvolumen (64) an einem der Spinnfadenaus- 
trittsflache (84) zugewandten Endbereich einen sich in 
Spinnrichtung (S) im wesentlichen dusenformig ver- 
jiingenden Trichterabschnitt (82) aufweist, der vor- 
zugsweise in der Spinnfadenaustrittsflache (84) rntin- 
det. 

7. Spinntrichtervorrichtung nach einem der oben ge- 
nannten Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Spinnbadvolumen (64) an seinem der Spinnfadenein- 
trittsflache (65) zugewandten Bereich einen sich in 
Spinnrichtung (S) verjiingenden Einlaufabschnitt (80) 
aufweist. 

8. Spinntrichtervorrichtung nach einem der oben ge- 
nannten Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Verdrangungskorper (66) iiber die Oberflache der im 
Spinnbadvolumen (64) enthaltenen Spinnbadlosung 
ragt. 

9. Spinntrichtervorrichtung nach einem der oben ge- 
nannten Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Spinnbadvolumen (64) im Betrieb der Spinnanlage (1) 
im wesentlichen in Spinnrichtung (S) von der Spinn- 
badlosung durchstromt ist. 

10. Spinntrichtervorrichtung nach einem der oben ge- 
nannten Anspriiche, gekennzeichnet durch einen Leit- 
korper (90) zur Ableitung von Spinnbadlosung, wobei 
der Leitkorper (90) in Richtung quer zur Spinnrichtung 
(S) einen im wesentlichen ringrormigen Querschnitt 
aufweist und in Schwerkraftrichtung (G) zumindest ab- 
schnittsweise unterhalb der Spinnfadenaustrittsoffnung 
(84) angeordnet ist. 

11. Spinntrichtervorrichtung nach Anspruch 10, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Leitkorper (90) einen 
sich in Spinnrichtung (S) im wesentlichen dusenformig 
verjiingenden Dusenabschnitt (88) aufweist. 

12. Spinntrichtervorrichtung nach Anspruch 11, da- 
durch gekennzeichnet, dass der in Richtung der Spinn- 
fadenaustrittsoffhung (84) liegende Einlaufabschnitt 
des Leitkorpers (90) als Dusenabschnitt (88) ausgebil- 
det ist. 

13. Spinntrichtervorrichtung nach einem der Ansprii- 
che 10 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass der Leit- 
korper (90) einen sich in Spinnrichtung (S) im wesent- 
lichen diffusorformig erweitemden Diffusorabschnitt 
(89) aufweist. 
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14. Spinntrichtervorrichtung nach Anspruch 13, da- 
durch gekennzeichnet, dass der in Richtung weg von 
der Spinnfadenaustrittsoffnung liegende Auslaufab- 
schnitt des Leitkorpers als Diffusorabschnitt (89) aus- 
gebildet ist. 5 

15. Spinntrichtervorrichtung nach einem der Ansprii- 
che 10 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass der Diffu- 
sorabschnitt (89) und der Dusenabschnitt (88) im we- 
sentlichen stoBfrei ineinander ubergehen. 

16. Spinntrichtervorrichtung nach einem der Ansprii- 10 
che 10 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass die den 
Spinnfaden (17) zugewandte Wandung (87) des Leit- 
korpers (90) in Beruhrungsnahe zu den Spinnfaden 
(17) angeordnet ist. 

17. Spinntrichtervorrichtung nach einem der Ansprii- 15 
che 10 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass am Leit- 
korper (90) eine Tropfnase (96) zum Abtropfen der 
Spinnbadlosung vom Leitkorper (90) angeordnet ist. 

18. Spinntrichtervorrichtung nach einem der oben ge- 
nannten Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass in 20 
Spinnrichtung (S) hinter der Spinnfadenaustrittsflache 
(84) eine AufFangeinrichtung (92) ftir Spinnbadfliissig- 
keit aus dem Spinnbad (64) angeordnet ist. 

19. Spinntrichtervorrichtung nach Anspruch 18, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Auffangeinrichtung 25 
(92) in Schwerkraftrichtung (G) unterhalb der Spinnfa- 
denaustrittsflache (84) oder unterhalb des Leitkorpers 
(90), vorzugsweise unterhalb der Tropfnase (96) des 
Leitkorpers (90) angeordnet ist. 

20. Spinntrichtervorrichtung nach Anspruch 18 oder 30 
19, dadurch gekennzeichnet, dass die Auffangeinrich- 
tung (92) als eine im wesentlichen ringformige Wanne 
ausgebildet ist. 

21. Spinntrichtervorrichtung nach einem der oben ge- 
nannten Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass eine 35 
Auslassoffnung (102) vorgesehen ist, durch welche die 
Spinnfaden (17) aus der Spinntrichtervorrichtung ge- 
leitet sind, und dass die Auslassoffnung (102) miteiner 
Auslassflachenverstelleinrichtung (110) versehen ist, 
durch welche der Stromungsquerschnitt der Auslass- 40 
offhung (102) einstellbar ist. 

22. Spinntrichtervorrichtung nach Anspruch 21, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Auslassflachenverstell- 
einrichtung (110) zur Einstellung des Austrittsquer- 
schnitts der Auslassoffnung (102) mit einer verstellba- 45 
ren Irisblendeneinrichtung (114) ausgestattet ist. 

23. Bausatz umfassend einen Spinnkopf mit einer 
Vielzahl von Spinndusen und eine Spinntrichtervor- 
richtung, dadurch gekennzeichnet, dass die Spinntrich- 
tervorrichtung (50) nach einem der oben genannten 50 
Anspriiche ausgestaltet ist. 

24. Bausatz nach Anspruch 23, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Spinndiisenoffnungen (62) im wesentli- 
chen ringformig, vorzugsweise in Schwerkraftrichtung 
(G) uber der Spinnfadeneintrittsflache (65), angeordnet 55 
sind. 

25. Spinnanlage umfassend einen Bausatz nach An- 
spruch 23 oder 24. 

26. Verfahren zum Herstellen von Spinnfaden, umfas- 
send folgende Verfahrensschritte: 60 

- Durchleiten einer Spinnfadenlosung durch eine 
Vielzahl von im wesentlichen ringformig ange- 
ordneten Spinndiisenoffnungen (62); 

- Extrudieren der Spinnfadenlosung zu Spinnfa- 
den (17) durch die Spinndusenoffhungen (62); 65 

- Durchleiten der Spinnfaden durch ein im we- 



sentlichen ringformiges Spinnbadvolumen (64). 
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